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PRODUKCJA | REGENERACJA POWIERZCHNI SLIZGOWYCH

1. Kompozycja MOGLICE - informacje ogéine

MOGLICE jest kompozycjg dwusktadnikowa, na bazie zywicy epoksydowej, stuzacg do produkcji, napraw
i regeneracji wszystkiego rodzaju powierzchni slizgowych wystepujacych w roznego rodzaju maszynach i
urzgdzeniach przemystowych takich jak:

« prowadnice suportow obrabiarek

« kliny i listwy suportu

« tozyska ( panewki ) Slizgowe

« tloki, ttoczyska i diawice sitownikdw hydraulicznych i pneumatycznych
« $limacznice

« nakretki z gwintem trapezowym

« tozyska Srub pociggowych posuwu

Odmiany preparatu MOGLICE

Typ preparatu J.m. P - pasta P/FL - P 500 ptynna SMART
#1130 potptynna do wtrysku gotowa do uzycia
#0311 #0296 #2522
Ciezar wtasciwy g/cm3 1,7 1,6 1,6 1,64
Czas oddzielenia od | godzin 15-18 15-18 15-18 15-18
matrycy
Twardosé Shore D 88 86 87 86
Sciskanie DIN 12190 | N/mm?2 120 105 110 105
E-modut DIN 13412 | N/mm?2 10400 9100 9500 -
Skurcz liniowy % niemierzalny niemierzalny niemierzalny niemierzalny
Temp. pracy chwilowa| oc -40 - +125 -40 - +125 -40 - +125 -40 - +125
Temp. pracy stata oC -20 - +60 -20 - +60 -20 - +60 -20 - +60
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Podstawowe zalety kompozycji MOGLICE

Perfekcja odwzorowania osiggana przez utwardzenie bez skurczu przy idealnym lustrzanym odbiciu
powierzchni $lizgowej matrycy na warstwie MOGLICE. Niepozgdanej przyczepnosci do
odwzorowywanych powierzchni unikamy stosujgc specjalny separator
TRENNMITTEL, dzieki czemu zbedna jest obrébka mechaniczna powierzchni

slizgowe;j.
Ekonomicznos$¢ Dzieki mozliwosci stosowania grubosci warstwy $lizgowej 1,5mm lub
kompozycji mniejszej koszt wytworzenia nowej powierzchni $lizgowej z kompozycji

MOGLICE jest bardzo maty.

Stabilno$¢ wymiarowa Kompozycja nie pecznieje pod wptywem wilgoci, wody z chtodziwa oraz
Srodkéw smarnych mineralnych i syntetycznych

Bezpieczenstwo MOGLICE zapewnia doskonate warunki Slizgowe, nawet przy pracy "na

dziatania sucho". Testy wykazaty, ze panewka wytozona 2,5mm warstwg MOGLICE, o
$rednicy 400mm i przy 360 obr/min. pracowato "na sucho" przez wiecej niz
250 godzin, bez jakichkolwiek sladoéw zuzycia.

Ochrona przed Dzieki nie wysokiej twardosci MOGLICE, widry, ktore dostajg sie pomiedzy
zatarciem wspotpracujace powierzchnie, zatapiajg sie w kompozycji, nie powodujac
miejscowych zatar¢ na tozu

Brak efektu slick-slip Powierzchnia $lizgowa wytworzona z MOGLICE gwarantuje tagodny ruch,
nawet przy zaniku smarowania i przy duzych naciskach jednostkowych. Daje
to doskonate mozliwosci ustawiania i pozycjonowania maszyn. Nawet przy
bardzo matych predkosciach posuwu mozna osiggaé minimalne
przemieszczenia rzedu kilku mikrometrow, dzieki temu, ze tarcie spoczynkowe
MOGLICE jest mniejsze niz tarcie ruchowe.

Dobra przyczepnosc¢ MOGLICE doskonale wigze sie ze wszystkimi metalami jak i z uprzednio
natozong warstwg kompozycji. MOGLICE wigze sie rowniez doskonale z
takimi ciatami jak beton, ceramika, kamien.

Poréwnanie MOGLICE z innymi tworzywami slizgowymi

W porédwnaniu z innymi tworzywami sztucznymi $lizgowymi MOGLICE cechuje bardzo wysoka odpornosé na
Scieranie i mate zuzycie, co przedstawiajg ponizej przedstawione wyniki testéw. Testom poddawane byty r6znego
rodzaju tworzywa sztuczne, najczesciej wykorzystywane do produkcji powierzchni slizgowych, ktére
wspotpracowaty z przeciw probkami z zeliwa szarego GG25.

Warunki pracy: predkosé = 0,4 m/min
obcigzenie 5 da N/cm2

smarowanie - olej mineralny 25 ¢St / 50°C
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Wyniki ( oS pionowa ) zuzycie tworzywa sztucznego - podane w mm / km

e}

0,08

aar

006

005

004

003

02 9

am -]

|:| -
Mogice  Mogior  Mogice Folamid Poemid Polamid  Paiamid
P FL¥P A B B+ B+ 5%
5952 (rait

2. Technologia produkcji i regeneracji powierzchni slizgowej obrabiarki z kompozycji MOGLICE
2.1. Oszacowanie grubosci zbieranej mechanicznie warstwy

Grubos$¢ warstwy slizgowej wykonanej z MOGLICE jest dowolna - nie mamy zadnych ograniczen. Optymalng
gruboscig jest 1,5 mm. Pamieta¢ nalezy, ze stosujgc grubsze warstwy podnosimy warto$¢ uzytej kompozycji, a
tym samym koszt catej produkcji (regeneracji). Przy bardzo cienkich warstwach mozemy miec¢ kilopoty z
precyzyjnym odwzorowaniem. Oczywiscie przy regeneracji mocno wypracowanych powierzchni slizgowych
stosujemy takg grubosé¢, ktéra przywroci obrabiarce geometrie suportu wzgledem jej toza.

2.2. Sposéb obrébki i schropowacania powierzchni

Powierzchnie ptaszczyzn, na ktére bedziemy naktada¢ kompozycje MOGLICE schropowacamy poprzez obrébke
mechaniczng. Operacje przeprowadzamy na frezarce lub wytaczarce stosujgc wolne obroty narzedzia i szybki
posuw. Taki sposdb obrébki nada powierzchni duzg chropowatosé. Alternatywnie operacje przeprowdzamy na
strugarce nadajac jej posuw ok. 1 mm i 0,5 mm grubos¢ widra.

2.3. Pozycjonowanie suportu na tozu

Po przeprowadzonej obrobce mechanicznej dokonujemy precyzyjnego ustawienia - wypozycjonowania suportu na
tozu, tak, aby zachowa¢ petng geometrie maszyny - czyli wzajemne ustawienia foza, suportu i Sruby pociggowe;.
Zabiegu tego dokonujemy przy pomocy srub dystansowych zespolonych z suportem i opierajacych sie na tozu lub
innych statych wymiarowo powierzchniach. Ustawienie winno by¢ dokonane w taki sposéb aby mozna byto
wygodnie zdejmowac¢ i naktada¢ suport na toze bez naruszenia pozycjonowania. Jezeli konce srub dystansowych
stojg bezposrednio na (szlifowanych) powierzchniach toza, to nalezy je zabezpieczy¢ miedzianymi kotpakami -
tak, aby nie powodowaty rysowania toza.

2.4. Odttuszczenie powierzchni suportu

Po wykonanych uprzednio zabiegach przygotowawczych, podnosimy suport i odwracamy go powierzchnig
Slizgowg do géry. Za pomocyg Srodka odttuszczajgco - aktywujgcego REINIGER FL lub REINIGER SPRAY
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dokonujemy bardzo doktadnego odttuszczenia powierzchni, na ktére bedziemy naktadaé¢ MOGLICE.
2.5. Przygotowanie kompozycji MOGLICE do naktadania

A. Obliczamy ilos¢ kompozycji MOGLICE niezbedng do wykonania powierzchni slizgowej na podstawie
wymiaréw powierzchni, grubosci warstwy oraz ciezaru wiasciwego (dla standardowej odmiany MOGLICE o
konsystencji pasty ciezar wiasciwy wynosi 1,7 g/cm3). Tak obliczong ilo$¢ nalezy powiekszyé o 20% -
przewidziane na wyptywke.

B. Otwieramy obydwa handlowe opakowania kompozycji MOGLICE i tgczymy sktadniki poprzez wlanie matego
opakowania do duzego. Wieksze opakowanie posiada wystarczajacg (przewidziang) ilo§¢ miejsca na
zawartos¢ mniejszego i swobodne ich wymieszanie.

C. Mieszamy bardzo doktadnie oba sktadniki mechanicznie - wiertarkg na wolnych obrotach lub recznie, az do
uzyskania jednorodnej masy. Nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na wymieszanie sktadnika zalegajgcego na
dnie oraz na brzegach opakowania.

D. Wymieszang kompozycje wylewamy na duzy ( czysty ) arkusz blachy i rozszpachlowujemy jg na jak
najcienszg warstwe. Zabieg ten pozwala usuna¢ pecherze powietrza wprowadzone podczas mieszania.
2.6. Przygotowanie toza do kontaktu z MOGLICE

Powierzchnie toza obrabiarki, ktére bedg mie¢ kontakt z nieutwardzong kompozycjg powlekamy preparatem
oddzielajagcym (separatorem) TRENNMITTEL FL Ilub TRENNMITTEL SPRAY, zabezpieczajagcym przed
przyklejeniem sie MOGLICE do toza. Po wyschnieciu preparatu oddzielajgcego, polerujemy lekko powierzchnie
Slizgowe miekka bawetniang szmatkg az do nadania im potysku. Zabieg ten mozemy powtérzy¢ ( dla lepszego
efektu) dwu lub trzykrotnie

2.7. Nakladanie kompozycji MOGLICE na suport

Kompozycje MOGLICE zbieramy ruchem skosnym z w/w arkusza blachy i naktadamy na uprzednio przygotowang
powierzchnie. Najpierw naktadamy niewielkg ilos¢ kompozycji i bardzo doktadnie wcieramy ja w metal. Nastepnie
naktadamy reszte kompozycji, rozszpachlowujac jg réwnomiernie. Nakfadanie kompozycji nalezy zakonczy¢
przed uptywem 50 minut od momentu potgczenia obu skfadnikéw, poniewaz tyle wynosi zywotnosci MOGLICE.

2.8. Odwzorowanie suportu na tozu

Suport z natozong kompozycjag MOGLICE stawiamy delikatnie na tozu i lekko dociskamy aby wyptynat naddatek
kompozycji az do momentu oparcia sie srub dystansowych o miejsca pozycjonujgce. Suport pozostawiamy
nieruchomo na tozu przez ok. 15 - 18 godzin - az do petnego utwardzenia sie kompozyciji.

2.9. Demontaz suportu i zabiegi wykanczajgce powierzchnie slizgowe

A. Suport delikatnie podnosimy do gory i odwracamy. Utwardzona kompozycja data
idealne lustrzane odbicie toza.

B. Usuwamy wszystkie sruby i elementy pozycjonujace.

C. Usuwamy wyptywki kompozycji za pomoca pilnika lub szlifierki recznej,
zwracajac szczegolng uwage aby nie uszkodzi¢ powierzchni slizgowych.

D. Frezujemy kanatki smarownicze za pomoca recznego frezu.

2.10. Montaz obrabiarki.
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3. Wady technologiczne i metody ich usuwania

WADA

PRZYCZYNA

SPOSOB USUNIECIA

pecherze powietrza i duze
pory po utwardzeniu

«

«

«

«

zte narzedzie do
mieszania lub za duza
szybkos¢ mieszania
brak wymieszania
wstepnego za pomoca
szpachelki

niewtasciwe naczynie do
mieszania

wymieszana kompozycja
nie rozszpachlowana
przed nanoszeniem

«

«

«

mieszanie kompozycji tylko w
firmowych opakowaniach,
najpierw szpachla, a
nastepnie maszynowo od 3
do 5 minut

mieszanine rozszpachlowac
na czystym podtozu aby
usunac¢ pecherze powietrza

odmiany ptynne przelewac
bardzo cienkim strumieniem

miekkie miejsca po
utwardzeniu

«

«

zte wymieszanie
kompozycji

niewtasciwy stosunek obu
sktadnikow

«

«

stosowac tylko kompletne
(robocze) handlowe opako-
wania, takie jak dostarcza
producent

podczas mieszania doktadnie
wybierac z dna oraz Scianek
sktadniki

zte odwzorowanie

«

«

niewtasciwie zastosowany
srodek oddzielajacy
TRENNMITTEL

zte uszczelnienie (wtrysk)

«

«

«

powierzchnie
odwzorowywane pokry¢ 2
lub 3 krotnie $rod-kiem
oddzielajgcym i po ok. 3
minutach lekko wypolerowac
przy niedostatecznym
ciezarze elementu
odwzorowywanego docigzy¢
lub $cisng¢ obejmami
stosowac uszczelnienia
odpo-wiednie do ci$nienia
wirysku

odpryski « Zle oczyszczona powierz- | « powierzchnia musi by¢
chnia schropowacona i metalicznie
« Zzle schropowacona czysta
powierzchnia przed « stare zaolejone miejsca
naktadaniem kompozycji nalezy my¢ kilkukrotnie
Srodkiem odttuszczajgcym
REINIGER
przedwczesne « za wysoka temperatura « idealna temperatura to +15

utwardzenie (zelowanie)

otoczenia lub podioza

«

do +20°C
schtodzi¢ oba sktadniki przed
mieszaniem

nieuzyteczny materiat

«
«

niezamkniete opakowania
przestarzaty materiat

«

«

«

max. zalecany czas sktado-
wania to 18 miesiecy
pojemniki otwierac
bezposrednio przed
rozpoczeciem mieszania
nie dzieli¢ opakowan
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